FINLANDS FORFATTNINGSSAMLING

Utgiven i Helsingfors den 30 december 2016

1550/2016

Statsridets forordning
om enkla tryckkiirl

I enlighet med statsradets beslut foreskrivs med stdd av lagen om tryckbdrande anord-
ningar (1144/2016):

1 kap.
Allméanna bestimmelser

1§
Tilldmpningsomrdde

Denna forordning tilldimpas pé enkla tryckkérl som uppfyller foljande krav:

1) den tryckbédrande anordningen ér serietillverkad och svetsad,

2) den tryckbédrande anordningen &r konstruerad for att forvara luft eller kvive,

3) den tryckbdrande anordningen dr inte avsedd att virmas med direkt laga,

4) den tryckbirande anordningens hogsta arbetstryck ér hogre &n 0,5 bar, dock hogst
30 bar, och produkten av det hdgsta arbetstrycket och volymen ar hogst 10000 bar génger
liter (bar » L),

5) de delar av den tryckbirande anordningen som belastas av det inre trycket &r tillver-
kade av olegerat kvalitetsstal eller av olegerat aluminium eller av icke-utskiljningshérdba-
ra aluminiumlegeringar,

6) arbetstemperaturen for en tryckbédrande anordning underskrider inte -50 grader Cel-
sius samt Overskrider inte 300 grader Celsius 1 friga om kérl av stal och 100 grader Celsius
i fraga om en tryckbédrande anordning av aluminium eller aluminiumlegering,

7) den tryckbdrande anordningen bestér av:

a) en cylindrisk del med runt tvédrsnitt, som ér tillsluten med konvexa eller plana gavlar,
som roterar runt samma axel som den cylindriska delen, eller

b) tva konvexa gavlar som roterar runt samma axel.

28
Avgrdnsning av tilldimpningsomrddet

Denna forordning tilldimpas inte pa foljande tryckbédrande anordningar:

1) eldsldckare,

2) anordningar som é&r speciellt konstruerade for kdrnanlédggningar och i vilka en drift-
storning kan medfora ett radioaktivt utslapp,

3) tryckbirande anordningar som &r sérskilt avsedda for installation i eller for fram-
drivning av fartyg eller luftfartyg,

4) militdra tryckbédrande anordningar.
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38§

Visentliga sdkerhetskrav

Enkla tryckkérl for vilka produkten av det hogsta tilldtna arbetstrycket och volymen
overstiger 50 bar * L ska uppfylla de visentliga sikerhetskraven enligt bilaga I till Euro-
paparlamentets och radets direktiv 2014/29/EU om harmonisering av medlemsstaternas
lagstiftning om tillhandahéllande p& marknaden av enkla tryckkérl, nedan direktivet om
enkla tryckkdrl.

48
Enkla tryckkdrl som tillverkas i enlighet med god teknisk praxis

Enkla tryckkarl for vilka produkten av det hogsta tilldtna arbetstrycket och volymen &r
hogst 50 bar « L ska konstrueras och tillverkas i enlighet med god teknisk praxis som iakt-
tas i ndgon av medlemsstaterna i Europeiska unionen.

2 kap.

Bedomning av dverensstimmelse

58
EU-typkontroll

I frdga om enkla tryckkérl for vilka produkten av det hogsta tillatna arbetstrycket och
volymen uppgar till mer &n 50 bar * L ska en EU-typkontroll goras i enlighet med punkt 1
1 bilaga II till direktivet om enkla tryckkarl.

I frdga om enkla tryckkarl som tillverkas i enlighet med de harmoniserade standarderna
gors EU-typkontrollen pé négot av foljande tva sitt enligt tillverkarens val:

1) genom bedémning av den tekniska konstruktionens ldmplighet for kérlet genom
granskning av den tekniska dokumentationen och underlagen, utan undersdkning av pro-
vexemplar (modul B — konstruktionstyp),

2) genom bedomning av den tekniska konstruktionens ldmplighet for kérlet genom
granskning av den tekniska dokumentationen och underlagen, samt granskning av en pro-
totyp av det kompletta kirlet som ar representativ for produktionen i fraga (modul B — pro-
duktionstyp).

I fraga om enkla tryckkérl som inte tillverkas med iakttagande av de harmoniserade
standarderna eller tillverkas s& endast till vissa delar, ska tillverkaren for EU-typkontrollen
stélla en prototyp av det kompletta kérlet som &ar representativ for produktionen i fraga
samt den tekniska dokumentationen och underlagen for granskning och bedémning av den
tekniska konstruktionens lamplighet for kérlet (modul B — produktionstyp) till forfogande
for granskning.

6§
Overensstimmelse med typ som grundar sig pd intern tillverkningskontroll och 6vervakad
provning av enkla tryckkdrl innan de sldpps ut pd marknaden

Om produkten av den tryckbédrande anordningens hdgsta arbetstryck och volym dver-
stiger 3 000 bar « L, tillimpas dverensstimmelse med typ som grundar sig pé intern till-
verkningskontroll och dvervakad provning av enkla tryckkérl (modul C1) enligt punkt 2 i
bilaga II till direktivet om enkla tryckkérl.

Om produkten av den tryckbdrande anordningens hdgsta arbetstryck och volym inte
overstiger 3000 bar « L, men &verstiger 200 bar ¢ L, tillimpas enligt tillverkarens val
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1) overensstimmelse med typ som grundar sig pé intern tillverkningskontroll och dver-
vakad provning av enkla tryckkérl (modul C1) enligt punkt 2 i bilaga II till direktivet om
enkla tryckkérl,

2) Overensstimmelse med typ som grundar sig pé intern tillverkningskontroll och dver-
vakade kontroller av kirl med slumpvisa intervall (modul C2) enligt punkt 3 i bilaga II till
direktivet om enkla tryckkérl.

Om produkten av det enkla tryckkérlets hogsta arbetstryck och volym inte dverstiger
200 bar « L, men Overstiger 50 bar * L, tillimpas enligt tillverkarens val

1) overensstimmelse med typ som grundar sig pé intern tillverkningskontroll och dver-
vakad provning av enkla tryckkérl (modul C1) enligt punkt 2 i bilaga II till direktivet om
enkla tryckkérl,

2) overensstimmelse med typ som grundar sig pa intern tillverkningskontroll (modul
C) enligt punkt 4 i bilaga II till direktivet om enkla tryckkérl.

78
EU-typintyg

Genom EU-typintyg verifieras att typen av den tryckbédrande anordningen uppfyller
kraven enligt denna forordning.

I EU-typintyg ska de uppgifter som avses i bilaga II till direktivet om enkla tryckkérl
tas in.

8§
Intyg om overensstimmelse

I intyg om Overensstimmelse bekriftas de provningar som utforts i syfte att bedoma
Overensstimmelsen med kraven.

I intyg om Overensstimmelse ska de uppgifter som avses i bilaga II till direktivet om
enkla tryckkarl tas in.

98
Dokument som hénfor sig till forfaranden for bedémning av éverensstimmelse

De protokoll och den korrespondens som hianfor sig till forfarandena for bedomning av
Overensstimmelse ska upprittas pa finska eller svenska eller pa ndgot annat sprak som det
anmaélda organet godtar.

10§
EU-forsdkran om éverensstimmelse

I EU-forsékran om Overensstimmelse ska anges att det har visats att de visentliga sé-
kerhetskraven enligt bilaga I till direktivet om enkla tryckkérl som géller den tryckbéarande
anordningen uppfylls.

Om flera av Europeiska unionens rittsakter som kriver EU-forsékran om dverensstam-
melse tillimpas pé ett enkelt tryckkérl, upprittas for alla EU-réttsakter i friga en enda EU-
forsdkran om Overensstimmelse, dir de tillimpade rattsakternas identifikationsuppgifter
och publikationsreferenser ska nidmnas.

EU-forsdkran om overensstimmelse ska till sin uppbyggnad Gverensstimma med den
mall som finns i bilaga IV till direktivet om enkla tryckkirl och den ska ocksé innehélla
de faktorer som specificeras i bilaga II till det direktivet. Forsdkran ska kontinuerligt hallas
uppdaterad.
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11§
Tréskelvirden for overensstimmelse med kraven

Pa definitioner och kvantiteter av tilldtna troskelvérden for material i enkla tryckkérl
och material vid tillverkning av enkla tryckkarl finns tillimpas bestdmmelserna i bilaga I11
till direktivet om enkla tryckkarl.

3 kap.
Sarskilda bestaimmelser
12 §

CE-mdrkning och andra mdrkningar

Pa CE-mirkning och andra mérkningar pa enkla tryckkérl tillimpas bestimmelserna i
bilaga III till direktivet om enkla tryckkérl.

13§
Instruktioner och sdkerhetsinformation

P& bruksanvisningar och sikerhetsinformation tillimpas bestimmelserna i bilaga I1I till
direktivet om enkla tryckkérl.

14§
Tkrafitridande

Denna forordning trader i kraft den 1 januari 2017.

Helsingfors den 29 december 2016

Justitie- och arbetsminister Jari Lindstrom

Regeringssekreterare Sami Terdviinen
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